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Zalecenia montazowe - uszczelnienia watu

Bardzo waznym aspektem dla prawidtowego i diugotrwatego dziatania uszczelnien watu jest ich odpowiedni
montaz. Okoto 30 % wszystkich awarii oraz uszkodzen spowodowane jest nieprawidtowym montazem lub tez
zastosowaniem nieodpowiednich narzedzi podczas montazu.

Ponizej podajemy kilka podstawowych zasad ktérymi nalezy sie kierowa¢ podczas montazu:

1. Stanowisko na ktérym zostanie przeprowadzony proces montazu powinno byé czyste. Z powierzchni watu,
gniazda oraz uszczelnienia usuwamy wszelkie zanieczyszczenia, pozostatosci po wczesniejszych etapach
produkcji w szczegdlno$ci widry.

2. Przed montazem nalezy dokfadnie sprawdzi¢ stan uszczelnienia: czy nie jest uszkodzone, pekniete, czy
ma wiasciwy ksztatt ( nie jest znieksztalcone ) oraz czy jego wymiary sg prawidiowe. Podczas
rozpakowywania uszczelnienia bardzo ostroznie postugujemy sie ostrymi narzedziami aby nie uszkodzic¢
powierzchni uszczelnienia.

3. Srednica zewnetrzna watu powinna by¢ wykonana z zachowaniem odpowiedniej tolerancji wymiarowej
oraz chropowatos$ci powierzchni zgodnie z normag DIN 1SO 286. Na wale nie moze znajdowac sie rdza, wat
nie moze by¢ pekniety ani znieksztatcony.

4. Do montazu uszczelnienia w korpusie zaleca sie stosowanie prasy oraz odpowiednio uksztaltowanego
stempla.
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Rys. 1 Przyktadowe stemple do montazu uszczelnien.
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Rys. 2 Montaz uszczelnienia watu za pomocg stempla.

Wykorzystanie stempla pozwala na osiowe umieszczenie uszczelnienia - niedopuszczalny jest ukosny montaz
uszczelnienia na wale. O$ stempla musi pokrywac sie z osig uszczelnienia. Powierzchnia stempla ktorg
dociskamy uszczelnienie powinna by¢ mozliwie o jak najwiekszej $Srednicy zminimalizuje to mozliwe
odksztatcenia. Po wprowadzeniu uszczelnienia w wiasciwym miejscu nie odstawiamy od razu stempla robimy
to po kilku sekundach - pozwoli to na wiasciwe umiejscowienie sie sprezyny.

Rys. 3 Btedny montaz — 0$ uszczelnienia nie pokrywa Rys. 4 Btedny montaz — zbyt mata srednica stempla
sie z osig watu. ( uszczelnienie podczas montazu zostanie
zdeformowane ).
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5. W przypadku montazu uszczelnienia walu za pomocg miotka nigdy nie uderzamy bezposrednio w
uszczelnienie. Zawsze uzywamy elementu posredniego w postaci tarczy. Po kazdorazowym uderzeniu
sprawdzamy czy o$ uszczelnienia jest rownolegta do osi watu lub gniazda.

Rys. 5 Montaz uszczelnienia przy uzyciu mtotka oraz Rys. 6 Btedny montaz — brak tarczy posredniej oraz
tarczy posrednie;j. jednostronne i zbyt mocne uderzanie mtotkiem w
uszczelnienie.

6. Jezeli warga uszczelniajgca podczas montazu musi zosta¢ przesunieta po gwincie, rowku lub innych
ostrych krawedziach nalezy zastosowac specjalnie przygotowane tulejki montazowe ktére utatwig montaz
jednoczesnie nie uszkodzg krawedzi uszczelniajace;.

7. Gwarancjg prawidtowego dziatania montazu jest sytuacja w ktérej powierzchnia zewnetrzna uszczelnienia
jest catkowicie schowana w korpusie. Jezeli cze$¢ uszczelnienia wystaje z korpusu istnieje duze
zagrozenie ze uszczelnienie zacznie sie przemieszac¢ co jest sytuacjg niedopuszczalng i dyskwalifikuje
montaz.

8. Montaz uszczelnien typu UW-CP21 zawsze nalezy wykona¢ przy pomocy specjalnie uksztattowanej tulei
prowadzacej, umozliwi ona przeprowadzenie uszczelnienia po stopniach watu zapobiegajac jednoczesnie
wywijaniu sie wargi uszczelniajacej na drugg strone.
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Rys. 7 Montaz uszczelnienia typu UW-CP21 przy pomocy 6®-dtSlO o dggks 5
tulei prowadzace; 65 - 135 gdl 45
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