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Mechaniczne uszczelnienia

slizgzowe GOETZE®

Jakos¢ - dla wiekszej wydajnosci

Mechaniczne uszczelnienia $lizgowe sg
przeznaczone do pracy w kazdych nawet
najbardziej ekstremalnych warunkach.

Mogg by¢ stosowane w kazdym rodzaju
Srodowiska takim jak: pyt, piasek, btoto,
kamienie, ziemia. Stosowane sg szczegblnie
tam gdzie konwencjonalne uszczelnienia
watu nie zapewniajg wymaganej ochrony
przed niekorzystnymi warunkami albo ich
zywotnos¢ nie jest wystarczajaca.

Ciagty rozwdj technologiczny
uszczelnien GOETZE® gwarantuje
naszym klientom dtuga zywotnosc i
maksymalng efektywno$¢ maszyn

i urzagdzen w ktérych zostaty
zainstalowane.
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Nasze produkty

Typ O-ring Typ romboidalny Typ asymetryczny Pierscien
adaptacyjny
76.90H/76.97H 76.95/76.95H/76.95HSL 76.93 76.91
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Funkcja uszczelnien
czotowych
Pierscienie slizgowe z zeliwa

utwardzonego dociskane
sg do siebie poprzez

Sity przywracajgce pierwotny
ksztatt pierscieni typu O-ring
lub pierscieni romboidalnych

Pierscienie metalowe, patrzac od powierzchni
Slizgowych, otwierajg sie w kierunku osi uktadu i tworza
szczeline w ksztatcie klina. Taki ksztatt tej szczeliny ma

odpowiednio odksztatcone
elementy elastomerowe.

W wyniku odksztatcenia
elastomeru powstaja sity
osiowe ktére zamykaja
szczeline pomiedzy
powierzchniami slizgowymi
i uszczelniajg uktad. Ruch
wzgledny w kierunku
obwodowym odbywa

sie wytgcznie pomiedzy
powierzchniami $lizgowymi.

majg na celu:

wywieranie osiowych
sit dociskajacych na
metalowe powierzchnie
uszczelniajace.

przenoszenie
powstajacego momentu
tarcia na czes¢statg i
obrotowg uktadu.

zapewnienie szczelnosci
pomiedzy pierscieniem
slizgowym a gniazdem
jego zabudowy

powierzchnie $lizgowe
uszczelnienia sg
precyzyjnie dotarte

nastepujace zalety:

dzieki zjawisku kapilarnemu i sitom od$rodkowym
zapewnione jest bardzo dobre doprowadzenie
$rodka smarnego do $lizgowych powierzchni
uszczelniajgcych.

zapewnione jest wystarczajgce smarowanie
i chtodzenie, co eliminuje mozliwos$¢ tzw.
zgrzania powierzchni uszczelniajgcych na
zimno.

przy postepujgcym zuzyciu uszczelnienia
powierzchnia uszczelniajgca przemieszcza
sie w kierunku osi srodkowej. Uszczelnienie
dysponuje tym samym ogromng rezerwg
na zuzycie, ktéra praktycznie konczy sie

po osiggnieciu Srednicy wewnetrznej
jednego z pierscieni.

z uwarunkowania systemu
sporadycznie moze dojs¢ do
pojawienia sie sladowych ilosci Srodka
smarnego na zewnetrznej krawedzi
szczeliny uszczelniajacej.
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Montaz pierscieni

slizgowych

Wstep

Mechaniczne uszczelnienia
Slizgowe sg elementami
precyzyjnymi,

odlewanymi z zeliwa
utwardzanego. Nalezy

je zatem chronic przed
uderzeniami. W dalszej
czesci przedstawiamy
wskazéwki dotyczace
prawidtowego obchodzenia
sie z mechanicznymi
uszczelnieniami $lizgowymi.
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Proces montazu

Proces montazu ma krytyczny wptyw na prawidtowe
dziatanie uszczelnienia, dlatego oryginalne przyrzady
montazowe marki GOETZE® i odpowiednia procedura
montazu sg zalecane zaréwno przy produkcji seryjnej, jak i
do pracach serwisowych.

Oferujemy przyrzady montazowe dla réznych Srednic
uszczelnieh czotowych. Przy Srednic do 700 mm narzedzia
sa wykonane z jednego kawatka tworzywa sztucznego. W
przypadku wiekszych srednic narzedzie sktada sie z kilku
segmentéw.

W przypadku zastosowan specjalnych, takich jak
ograniczony dostep miejsca do montazu - mozemy
przygotowac i dostarczy¢ przyrzady

specjalne.
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Montaz uszczelnien
typu O-ring

Typ 76.90H / 76.97H

1. Uszczelnienie nalezy wyjmowac z

oryginalnego opakowania bezposrednio
przed jego zamontowaniem.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage

na to, aby chroni¢ precyzyjnie
obrobione powierzchnie slizgowe

czesci metalowych oraz elementy z
elastomeru przed uszkodzeniami oraz
zanieczyszczeniem.

.Gniazda montazowe pod uszczelnienia

(a) musza by¢ wolne od zanieczyszczen,
pozostatosci po obrdbce, a wszystkie
krawedzie gniazda montazowego
powinny by¢ zaokraglone.

.Zamontuj uszczelnienie uzywajac

specjalnego przyrzadu (b) wywierajac
nacisk bezposrednio na pierscien
elastomerowy. Dla tatwiejszego
montazu, zaaplikuj na powierzchnie
gniazda oraz elastomer izopropanol
lub ethanol - Nigdy nie uzywaj oleju
ani produktéw olejopochodnych.
Jezeli masz zamiar uzy¢ innego Srodka
utatwiajacego montaz skonsultuj to z
naszym dziatem technicznym.
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Prawidiowo

Nieprawidi

owo

4. Pierscien $lizgowy nalezy

wcisng¢ zdecydowanie do
gniazda montazowego.
Zwréci¢ uwage na to, aby
powierzchnia korpusu

,G" byta réwnolegta do
powierzchni uszczelnienia
»D". O-ringi nie moga by¢
osadzone w gniezdzie
montazowym w formie fali lub
wystawac jako petla z gniazda
montazowego.

. Przed koricowym pasowaniem

wezta uszczelniajgcego,
nalezy oczysci¢ powierzchnie
slizgowe uszczelnien a
nastepnie pokry¢ je cienka
warstwa oleju ( najlepiej

za pomocga czystej szmatki
welurowej nasgczonej
olejem).

.Po kompletnym montazu

zwréci¢ uwage, czy zostat
zachowany wymagany
wymiar montazowy A.
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Montaz uszczelnien
typu romboidalnego
Typ 76.95/76.95H/76.95HSL

1. Uszczelnienie nalezy wyjmowac z oryginalnego
opakowania bezposrednio przed jego zamontowaniem.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby chronic
precyzyjnie obrobione powierzchnie slizgowe czesci
metalowych oraz elementy z elastomeru przed
uszkodzeniami oraz zanieczyszczeniem.

2.Gniazda montazowe pod uszczelnienia (a) muszg by¢
wolne od zanieczyszczen, pozostatosci po obrébce, a
wszystkie krawedzie gniazda montazowego powinny by¢
zaokraglone.

3.Mechaniczne uszczelnienie $lizgowe nalezy montowac
za pomoca przyrzagdéw montazowych (b). Wtedy sita
przenoszona jest bezposrednio przez elastomer. W
celu utatwienia sobie pracy, gniazdo montazowe oraz
elastomer nalezy nawilzy¢ spirytusem - nigdy olejem lub
smarem!
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Prawidtowo Nieprawidtowo
odwécony znieksztatcony
elastomer elastomer

4.Pierscien Slizgowy nalezy wcisng¢ zdecydowanie do gniazda

montazowego. Zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnia
korpusu ,G" byta réwnolegta do powierzchni uszczelnienia
»D". Elastomer nie moze by¢ osadzone w

gniezdzie montazowym w formie fali lub

wystawac¢ z gniazda montazowego.

.Przed kohcowym pasowaniem wezta

uszczelniajgcego, nalezy oczyscic
powierzchnie $lizgowe uszczelnieh a
nastepnie pokry¢ je cienka warstwa oleju
( najlepiej za pomocg czystej szmatki
welurowej nasgczonej olejem).

.Po kompletnym montazu zwréci¢ uwage,

czy zostat zachowany wymagany wymiar
montazowy A.
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Smarowanie i konserwacja

Docieranie

Czas niezbedny do
dopasowania dwdch pierscieni
uszczelniajgcych nazywany
jest okresem docierania.

Czas trwania tego etapu rozni
sie w zaleznosci od miejsca
zastosowania. Uszczelnienia
czotowe moga w tym czasie
«pocic sie” w postaci kilku
kropli oleju zbierajgcych sie na
powierzchni wspétpracujacej
dwdch pierscieni slizgowych.
Zjawisko to szczegblnie
wystepuje w przypadku
poczatkowego nadmiernego
smarowania.

Smarowanie olejem

Zastosowanie smarowania
olejowego znacznie rozszerza
zakres zastosowan oraz
predkosci obwodowej z

jaka pracowac uszczelnienia
czotowe. Wynika to ze zdolnosci
olejéw do odprowadzania
ciepta z obszaru uszczelnienia.

Poziom oleju po napetnieniu
uktadu powinien znajdowac¢
sie miedzy osig a 2/3 Srednicy
uszczelnienia.

Po napetnieniu do
prawidtowego poziomu,
olej generalnie wystarczy
na caty okres eksploatacji
uszczelnienia. Uszczelnienie
nie wymaga dodatkowej
konserwacji.

Smarowanie smarem

Dopuszczalne jest smarowanie
smarem uszczelnienia
czotowego ale tylko w
przypadku niskiej predkosci
obwodowej. Jezeli komora w
ktérej znajduje sie uszczelnienie
nie ma odpowietrznika,
uszczelnienia nigdy nie powinny
by¢ smarowane za pomoca
smarownicy. Wysokie ciSnienie
smarownicy moze wypchngc
elastomer z gniazda powodujac
wyciek.

Konserwacja

W przypadku demontazu
zestawu uszczelnien konieczne
bedzie zamontowanie nowego
zestawu, nawet jesli limit
zuzycia nie zostat jeszcze
osiggniety. Pierscienie Slizgowe
w czasie pracy dopasowujg sie
do siebie i nie ma pewnosci, ze
zostang ponownie zmontowane
w doktadnie tym samym
potozeniu. Niedopasowanie
moze skutkowac wyciekiem i
uszkodzeniem uszczelnien.

Pierscienie adaptacyjne

W niektérych przypadkach
zastosowanie wersji
standardowej 76.90H /
76.97H jest ze wzgledow
funkcjonalnych,
konstrukcyjnych lub
wykonawczych utrudnione.
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Przyktadem tego jest
koniecznos¢ zabudowy
uszczelnien typu 76.90H
/76.97H w gniezdzie
cylindrycznym np. gdy zachodzi
koniecznos¢ przezbrojenia.
Przy silnym zuzyciu korpusu
maszyny kotnierz oporowy
moze by¢ mocno wytarty.
Zastosowanie pierscienia
adaptacyjnego zapewnia wtedy
korzystna kosztowo i szybka
mozliwos$¢ przeprowadzenia
naprawy.
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